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Kod produktu W0007200

Historické umisténi palirny Auchnagie bylo Tulliemet v oblasti Perthshire v Highlands. Palirnu zalozil v roce 1812 James Duff. Uzaviena byla v roce 1911 z déivodu 3patného dopravniho spojent. Je to
kvétinova, medové whisky s tony suseného ovoce a pepre.

Aroma: dfevo, vanilka, nakysla, svézi ovoceDozvuk: drobounce nahotkld, nebo bych tady spi§ mél fict mirné zakourena

Auchnagie byl lihovar nachézejici se na malé farmé v Perthshire ve skotskych Highlands, John Dewar & Sons byli jeho posledni majitelé. Existoval mezi lety 1812 a 1911 a zavfeli ho kvdli technologické
zastaralosti. The Lost Distillery se rozhodla ¢isté romanticky vzkiisit whisky, ktera se v této palirné vyrabéla.

Whisky ma svétle zlatou barvu a vykazuje jistou viskozitu na skle. V nose je mirné sladké s nadechem koufe a tony raseliny. Sladka a ovocna s hruskami a jablky na patfe, tam je také nepatrny dotek
raseliny, kofeni, tény suchého obili. Zavér je stfedné dlouhy. Ovocné tény se oteviraji s pridanim nékolika kapek vody.

Dostupnost na hlavnim skladé: expedujeme ihned
Dostupné mnozstvi u dodavatele: Skladem
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Popis Hlavni parametry
Auchnagie Distillery (nebo Tullymet, jak bylo pozdéji

N L - M Znatka Lost distillery
zndmo) se nachdzi v blizkosti vesnicky Tulliemet, i
piiblizné 6 mil jihovychodné od Pitlochry v Objem 700 ml
Perthshire. Plida v této oblasti je venkovska, smés
pastvin a zvinénych kopcd, s dostatkem vody LMIV & Doplitkové parametry
odtékajici z vyvyseniny. U potokd byly vybudovany Vyrobce The Lost Distillery Company Ltd Dumfries House Estate The Great Steward of Scotland’s Dumfries House Cumnock, Ayrshire, KA18 2NJ, Scotland
mistni farmy v okoli (od 17. stoleti) a mnohé Alergeny upozornénf Upozorfiujeme, Ze tento produkt mdZze obsahovat alergeny. Pfesné slozeni a alergeny jsou k dispozici na obalu vyrobku. Prosim, zkontrolujte pied konzumaci.

vyrabély energii vodnim kolem. Auchnagie Distillery
rozsifila své zasoby vody vybudovéanim vodniho
bazénu piimo nad aredlem lihovaru - jeho
pozlstatky jsou k vidéni dodnes. Auchnagie byl
zavisly na vodé jak pro energii, tak pro vyrobu. Voda
pochazela z jezera Loch Broom a protékala kolem
lihovaru pres Auchnagie Burn. Voda méla obzvlasté
vysoky obsah mineral{i, protoZe byla filtrovana pies
radelinu a zulu. Bylo chdpéno jako zvlasté dobré pro
vyrobu sladové whisky. Auchnagieho kanalovy zdroj
vody se odvadél do speciélné zkonstruovaného
bazénu se stavidlem umisténym na dné pro kontrolu
priitoku. Tato stavba pomohla prodlouZit destila¢ni
sezénu. Barnard poznamenal, Ze pfi jeho ndvstévé
nebyla Z&dna vyroba, protoZe bylo pfilis teplo na
rmutovani - to bylo povazovano za normu, protoze
Auchnagie, stejné jako jiné lihovary pohanéné
vodnimi koly, byl zcela vydan na milost a nemilost
dedtiim jako zdroj energie. Bere jemen (také
oznacovany jako pivo nebo bygg) byl nejbéznéji
pouzivanym kmenem. Jednalo se o starovéky kmen,
ktery do Skotska pfinesli Vikingové. Dostupnost
mistniho a prebyte¢ného je¢mene obecné urcovala
zalatek a konec lihovarské sezény. Jako slozka
whisky byla jeji hlavni nevyhodou nekonzistentni
velikost zrn. To vytvorilo nerovnomérné sladovy
je¢men, coz vedlo k tomu, ze ¢astecné sladovy
je¢men byl rozdrcen a dodal chuti whisky
nazelenalou chut. Komeréni kvasinky nebyly
dostupné az do 70. let 19. stoleti, i kdyz jejich vliv na
fermentaci byl zndm. Farmy mohly udrzovat domaci
kvasnicovou kulturu vyrobenou z brambor a cukru.
Alternativné by mohli sklidit kulturu ze zbytkd
proplachu. Tato technika v3ak byla nachylna ke
kontaminaci bakteriemi a nebyla G¢innym zpdsobem
zahajeni fermentace. Raselina Auchnagie byla
fezéna z vyvyseného mista nad lihovarem v
sousedstvi jezera Loch Broom. Kazda rodina
vénovala ¢as zajisténi svého paliva pro domacnost i
pro prlimysl. Ususili je na vyvyseném misté a odvezli
dold do Tulliemet. Hlavnimi slozkami susené raseliny
byly vies a mech, které pfi vhozeni do ohné
vydavaly jemny, voiavy tén. Médéna kad na kasi by
byla piimo vypélena ze smési koksu a susené
radeliny. Samotnd kad by byla vyrobena ze dieva a
v drivéjsich letech pravdépodobné z dubového
puncheonu. Umyvadlo by mélo dievénou konstrukci
a pfinejmensim v prvnich letech bylo
nepravdépodobné, Ze by bylo G¢elové postaveno.
Prvni lihnovary tohoto rozsahu by pouZivaly dérovac
nebo jiné prenosné plavidlo. Hlavnim problémem by
bylo udrzet nadobu bez kvasinkovych bakterii z
predchozich davek myti. Kvasnice nejlépe funguji pfi
okolni teploté a bez jakychkoliv netistot.
Nahromadéni bakterii by kontaminovalo pranf
Stiplavymi zbytky ze dvora. Pokud by to bylo v
dostatecné koncentraci, mohlo by to dplné zastavit
aktivitu kvasinek s potencialni ztrtou celé
Sarze.Postupni majitelé zlepsili kapacitu Auchnagie,
nikoli pfidanim vétsich destilacnich zafizeni, ale
pravdépodobnéji vyvinuli techniky k prodlouzeni
sezény, jako je pfidani bazénu s vodou nebo
zajiténi stalé dodavky je¢mene. Dnes vodni tn
20stava a je mozné ji prohlédnout tak, jak je na
pozemcich Atholl Estates, ale jednd se o zarostly
plevel. Stary vodni tok je z velké vzdalenosti proti
proudu lemovén kameny a vytvaii hluboky kanal pro
svadéni vody doll do lihovaru. Samotny bazén ma
tvar hrusky, pfiblizné 25 metrd dlouhy a 15 metrd v

stavidla. Kromé nékterych starych kamennych zdi
existuje jen malo dikazi o samotné staré palirné
nebo o proslulé whisky, kterou vyrébéla.Az do ted.
Béhem posledniho stoleti zanikla téméF polovina
vdech skotskych paliren whisky. Mnoho z nich bylo
zavieno z ekonomickych ddvodd a nasledkd
prohibice, ale také kvdli globalizaci a slou¢eni
mensich paliren. The Lost Distillery Company se
zaméfuje na znovuvytvoreni téch nejzajimavéjsich
whisky ze zaniklych destilerii. Za Usilim stoji tym
odbornikd a archivaf univerzity v Glasgow, kteff
dohledavaji pribéhy za jednotlivymi palirnami a
pavodni vyrobni postupy. Vysledkem jsou whisky
tak, jak byly dfiv, vytvorené spojenim modernich
technologii a generacemi zkudenosti, bez pouZiti
studené filtrace ¢i pfidani karamelu. Jsou to ztracené
podklady pro milovniky whisky, ktefi hledaji néco
jedine¢ného.
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